Introducciéon

De entre las tecnologias que se enmarcan en la denominada industria

4.0 se pueden destacar los relacionados con la inteligencia artificial, el
“big data”, el internet de las cosas y los robots colaborativos (cobots).
Estos Gltimos, ademas de poder suponer una mejora de las condiciones
de seguridad y salud laboral, pueden suponer también desafios desde el
punto de vista normativo y de prevencion de riesgos laborales. Entre esos
desafios esta el de reduciry controlar los nuevos riesgos que puedan
aparecer derivados del uso de estos dispositivos y que puedan afectar a
las condiciones de seguridad y salud de las personas trabajadoras.

La automatizacion de procesos usando los cobots podria disminuir

la realizacion de tareas que requieren esfuerzos fisicos, movimientos
repetitivos, posturas forzadas y estaticas por lo que podria disminuir el
riesgo de poder desarrollar trastornos musculoesqueléticos (TME). Su
utilizacion podria empobrecer las tareas y convertirlas en mas repetitivas.

Definiciones

Robot: Mecanismo que es programable en dos o mas ejes, tiene cierto
grado de autonomia, se mueve dentro de su entorno operativo y ejecuta
las actividades previstas.

Cobot: es un robot disefiado para la interaccion directa con un humano
dentro de un espacio colaborativo.

Robot industrial: manipulador controlado automaticamente,
reprogramable y multifuncional, programable en tres o mas ejes,
que puede ser fijo o mévil y que se utiliza en aplicaciones industriales
automatizadas.

‘Tipos de robots industriales

Referencias

« Ley 31/1995, de 8 de noviembre, de prevencion de riesgos laborales.

+ Real Decreto 1215/1997, de 18 de julio, por el que se establecen las
disposiciones minimas de seguridad y salud para la utilizacion por los
trabajadores de los equipos de trabajo.

+ Real Decreto 1644/2008, de 10 de octubre, por el que se establecen las
normas para la comercializacion y puesta en servicio de las maquinas.

« UNE EN I1SO 10218-1:2012. Robots y dispositivos roboticos. Requisitos
de seguridad para robots industriales. Parte 1: Robots.

« UNE EN ISO 10218-2:2011. Robots y dispositivos robdticos. Requisitos
de seguridad para robots industriales. Parte 2: Sistemas robot
e integracion.

« I1SO/TS 15066:2016. Robots y dispositivos robéticos.
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Modos de funcionamiento

La norma UNE-EN ISO 10218-2 establece los siguientes modos de

funcionamiento de los robots colaborativos:
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Parada supervisada por seguridad

2 O

Control de velocidad y separacion
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Limitacion de fuerza y potencia
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Guiado manual

Sectores de aplicacién

Los robots colaborativos se pueden utilizar, entre otros, en los siguientes

sectores y ambitos:
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Siderurgico Alimentario Aeronautico

Investigacion Logistico

Actividades

Algunas actividades y tareas en las que se utilizan los robots colaborativos
son:

Atornillado Empaquetado  Inspecciony calidad

Riesgos

Seguridad: golpes, atrapamientos con partes
moviles, contacto eléctrico con partes activas,
proyeccion de particulas (chispas, salpicaduras),
quemaduras (contacto con partes calientes).

Higiénicos: exposicion a radiaciones derivadas
de la soldadura, exposicion a vibraciones
durante el guiado manual, exposicion a
productos quimicos peligrosos (vapores de la
pintura, humos de soldadura), exposicion al
ruido derivado del mismo proceso.

Psicosociales: aumento de la carga mental,
53 adecuacion al ritmo del cobot, disminucion de

la autonomia, reduccidn de los descansos.

% O Ergonodmicos: movimientos repetitivos debido
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al guiado manual, posturas forzadas y estaticas
durante el mantenimiento o por limitaciones

de espacio.

Medidas preventivas

Regular la carga y ritmos de trabajo adaptandolos a la
personay no al cobot.

Proporcionar formacion e informacion sobre los riesgos del
cobot y las medidas preventivas al personal.

Uso de los equipos de proteccion individual y ropa de trabajo
adecuados a los riesgos expuestos.

Uso, revisiones y mantenimiento de los cobots segln las
instrucciones indicadas por el fabricante.

Impedir el acceso a la zona peligrosa cuando el cobot esté
en funcionamiento.

Los cobots deben realizar de forma previa a la entrada de personas
al espacio de trabajo colaborativo una parada automatica.





